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天津西门子s7-1200PLC离线设计
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虽然PLC所使用之阶梯图程序中往往使用到许多继电器、定时器与计数器等名称，但PLC内部
并非实体上具有这些硬件，而是以内存与程序编程方式做逻辑控制编辑，并藉由输出组件连接外
部机械装置做实体控制。因此能极大减少控制器所需之硬件空间。实际上PLC执行阶梯图程序的
运作方式是逐行的先将程序代码以扫瞄方式读入CPU中并执行控制运作。在整个的扫瞄过程包括
三大步骤，「输入状态检查」、「程序执行」、「输出状态更新」。此三步骤称为PLC之扫描周
期，而完成所需的时间称为PLC之反应时间，PLC输入讯号之时间若小于此反应时间，则有误读的
可能性。每次程序执行后与下一次程序执行前，输出与输入状态会被更新一次，因此称此种运作
方式为输出输入端「程序结束再生」。 PLC控制系统的地线包括系统地、屏蔽地、交流地和保护地
等。天津西门子s7-1200PLC离线设计

步骤一「输入状态检查」：PLC首先检查输入端组件所连接之各点开关或传感器状态（1或0表示
开或关），并将其状态写入内存中对应之位置Xn。步骤二「程序执行」：将阶梯图程序逐行取
入CPU中运算，若程序执行中需要输入接点状态，CPU直接自内存中查询取出。输出线圈之运算结
果则存入内存中对应之位置，暂不反应至输出端Yn。步骤三「输出状态更新」：将步骤二中之输
出状态更新至PLC输出部接点，并且重回步骤一。此三步骤称为PLC之扫描周期，而完成所需的时
间称为PLC之反应时间，PLC输入讯号之时间若小于此反应时间，则有误读的可能性。每次程序执
行后与下一次程序执行前，输出与输入状态会被更新一次，因此称此种运作方式为输出输入端
「程序结束再生」。 成都安德力PLC调试PLC已经大量地应用在各种机械设备和生产过程的电气
控制装置中。

PLC是以微处理器为基础，综合了计算机技术、自动控制技术和通信技术，用面向控制过程面
向用户的“自然语言”编程，适应工业环境，简单易懂、操作方便、可靠性高的新一代通用工业
控制装置。PLC是在继电器顺序控制基础上发展起来的以微处理器为的通用自动控制装置。可编程
序控制器是一种数字运算操作电子系统，专为在工业环境下应用而设计。它采用了可编程序的存
储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作指令，并通过
数字的、模拟的输入和输出，控制各种类型的机械或生产过程。可编程序控制器及其有关的设备，
都应按易于与工业控制系统形成一个整体、易于扩充其功能的原则设计。

输入/输出单元：PLC的对外功能，主要是通过各种输入/输出模块与外界联系的，按I/O点数确
定模块规格及数量，I/O模块可多可少，但其极限大数受CPU所能管理的基本配置的能力，即受极
限大的底板或机架槽数限制。I/O模块集成了PLC的I/O电路，其输入缓存器反映输入信号状态，输
出点反映输出锁存器状态。输入单元是用来链接撷取输入组件的信号动作并透过内部总线将数据
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送进内存由CPU处理驱动程序指令部分。PLC输入模块PLC系统的架构和输入模块产品的选择端视
需要被监测的输入讯号位准而定。来自不同类型被监测的传感器与流程控制之变量讯号，可以涵
盖从±10mV至±10V的输入讯号范围。输出单元是用来驱动外部负载的接口，主要原理是由CPU
处理以书写在PLC里的程序指令，判断驱动输出单元在进而控制外部负载，如指示灯、电磁接触
器、继电器、气（油）压阀等。PLC输出模块在工业环境中用来控制制动器、气阀及马达等的PLC
系统模拟输出范围包括±5V、±10V、0V到5V、0V到10V、4到20mA、或0到20mA等。 PLC编程软件
系统由PLC厂家提供并已固化在EPROM中。

PLC控制开关量的能力是很强的。所控制的入出点数，少的十几点、几十点，多的可到几百、
几千，甚至几万点，由于它能联网，点数几乎不受限制，不管多少点都能控制，所控制的逻辑问
题可以是多种多样的：组合的、时序的、即时的、延时的、不需计数的、需要计数的、固定顺序
的、随机工作的等等，都可进行。PLC的硬件结构是可变的，软件程序是可编的，用于控制时，非
常灵活。必要时可编写多套或多组程序，依需要调用。它很适应于工业现场多工况、多状态变换
的需要。用PLC进行开关量控制实例是很多的，冶金、机械、轻工、化工、纺织等等，几乎所有
工业行业都需要用到它。目前，PLC首用的目标，也是别的控制器无法与其比拟的，就是它能方便
并可靠地用于开关量的控制。 良好的接地是保证PLC可靠工作的重要条件，可以避免偶然发生
的电压冲击危害。天津西门子s7-1200PLC离线编程

PLC梯形图中的某些编程元件沿用了继电器这一名称，如输入继电器、输出继电器、内部辅助
继电器等。天津西门子s7-1200PLC离线设计

PLC在国内外已广泛应用于钢铁、石油、化工、电力、建材、机械制造、汽车、轻纺、交通运输、
环保及文化娱乐等各个行业，应用类型大致可归为如下几类：1、开关量的逻辑控制取代传统的继
电器控制，实现逻辑控制、顺序控制，既可用于单台设备的控制，也可用于自动化流水线；2、运
动控制指PLC使用与门的位移控制模块控制驱动步进电机和伺服电机，实现对机械部件的运动控
制；3、数据处理现代PLC具有数学运算（含矩阵运算、逻辑运算、函数运算）、数据转换、数据
传送、排序、查表、位操作等功能，可以完成数据的采集、分析及处理；4、过程控制过程控制是
指对温度、压力、流量等模拟量的闭环控制，PID调节是一般闭环控制系统中用得较多的调节方法，
目前大中型PLC和部分小型PLC都有PID模块。

天津西门子s7-1200PLC离线设计

成都安德力自动化科技有限公司公司是一家专门从事SPS编程与调试，工业机器人编程与调试，
工业机器人仿真调试，电气安装服务产品的生产和销售，是一家服务型企业，公司成立
于2017-03-21，位于四川省成都市龙泉驿区龙泉街道驿都大道中路337号1栋1单元21层3号。多年
来为国内各行业用户提供各种产品支持。主要经营SPS编程与调试，工业机器人编程与调试，工
业机器人仿真调试，电气安装服务等产品服务，现在公司拥有一支经验丰富的研发设计团队，对
于产品研发和生产要求极为严格，完全按照行业标准研发和生产。我们以客户的需求为基础，在
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产品设计和研发上面苦下功夫，一份份的不懈努力和付出，打造了成都安德力自动化科技有限产
品。我们从用户角度，对每一款产品进行多方面分析，对每一款产品都精心设计、精心制作和严
格检验。成都安德力自动化科技有限公司严格规范SPS编程与调试，工业机器人编程与调试，工
业机器人仿真调试，电气安装服务产品管理流程，确保公司产品质量的可控可靠。公司拥有销售/
售后服务团队，分工明细，服务贴心，为广大用户提供满意的服务。


